
 

Referenzblatt 
 
engraflexx EC 
   
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Werkstück 
Bezeichnung: 
Material: 
Werkstückhärte: 
 
Maschinendaten 
Maschinenart: 
Fabrikat: 
 
Entgratdaten 
Vorschub: 
Spindeldrehzahl: 
Fräser-Anpressdruck: 
Spindel-Auslenkmass: 
Fräser-Typ: 
Fasenbreite: 
Entgratdauer: 
   
 
Kundendaten 
Firma / Website: 
Anzahl Werkzeuge: 
Kunde seit: 
 
Spezielle Anforderungen 
Gleichmässige Entgratung bei niedriger Spindeldrehzahl; die Drehzahl der Maschine beträgt 
max. 4.000 U/min. 
 
Hauptgründe für den Einsatz von engraflexx 
Vermeidung oder Minimierung manueller Entgratarbeiten. 

  Pumpenteile, Armaturen, etc. 
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 abhängig von der Geometrie der Entgratungsdetails 
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